














































































Приложение 1.1 

Условие к задаче №1 

 

Рассчитать и сконструировать токарный проходной резец с пластинкой из твердого 

сплава для чернового обтачивания вала из стали … с пределом прочности в = … МН/м
2
. 

Диаметр заготовки D  = … мм, припуск на обработку (на сторону) h  = … мм, подача  

S = … мм/об, вылет резца l = … мм. 

 

Условие к задаче №2 

 

Выбрать алмазный токарный резец с напаянным алмазом, назначить режим резания 

и определить основное время при алмазной обработке заданной заготовки. Диаметр 

обрабатываемой поверхности D …мм. Длина обрабатываемой поверхности l …мм. 

Припуск на обработку (на сторону) h … мм. Параметр шероховатости обработанной 

поверхности 
a
R =0,25 мкм. 

 

Условие к задаче №3 

 

Сконструировать сборный токарный проходной правый резец с механическим 

креплением многогранной пластины из твердого сплава для обтачивания прутка из  

стали … с пределом прочности в = … МН/м
2
. Главный угол в плане  =…°. Обработку 

производят на токарно-винторезном станке 16К20. Глубина резания t  = … мм; подача на 

оборот S = … мм/об; скорость главного движения резания   = … м/мин. Конструкцию 

резца выбирать по ГОСТ 26611-85. 

 

 

 



Приложение 1.2 

Условие к задаче №4 

 

Рассчитать и сконструировать спиральное сверло из быстрорежущей стали с 

коническим хвостовиком для обработки сквозного отверстия под метрическую резьбу 

М… глубиной l  =… мм в заготовке из стали … с пределом прочности 
в

 =… МН/м
2
. 

 

Условие к задаче №5 

 

Рассчитать и сконструировать насадной зенкер с напаянными пластинками из 

твердого сплава для зенкерования сквозного отверстия до диаметра D … мм  

глубиной l … мм в заготовке из стали с пределом прочности 
в

 … МН/м
2
. Диаметр 

предварительно обработанного отверстия d … мм. 

 

Условие к задаче №6 

 

Рассчитать и сконструировать сборную насадную развертку со вставными ножами, 

оснащенную пластинами из твердого сплава, для обработки сквозного отверстия с 

диаметром D … мм в заготовке из стали … с пределом прочности 
в

 … МН/м
2
. 

Диаметр предварительно обработанного отверстия d … мм. 

 

Условие к задаче №7 

 

Рассчитать и сконструировать сборную цилиндрическую фрезу с вставными 

ножами из быстрорежущей стали для чернового фрезерования плоской поверхности 

шириной B … мм у заготовки из стали … с пределом прочности  в … МН/м
2
. 

Припуск на обработку h … мм.  

 

Условие к задаче №8 

 

Рассчитать и сконструировать комплект ручных метчиков для нарезания метрической 

резьбы … по ГОСТ 9150-81 и ГОСТ 24705-81 в заготовке из стали … с пределом 

прочности 
в

 =… МН/м
2
. 

 

 



 

Приложение 1.3 

Примерные темы курсовых проектов 

 

Примерная тема курсового проекта: Определение типоразмеров 

токарного резца и профилирование круглого фасонного резца по заданным 

условиям обработки. Разработка конструкции червячной шлицевой фрезы по 

номинальным размерам сечения шлицевого вала 

Курсовое проектирование включает выполнение следующих трех 

заданий: 

Задание 1. Определить типоразмер твердосплавного резца по 

указанному государственному стандарту, назначить геометрические 

параметры и материал его режущей части для заданных условий применения 

в одноинструментальной наладке на операционном токарном станке. 

Выполнить чертеж резца и эскиз твердосплавной пластины (для вариантов 

заданий на расточные державочные резцы выполнить сборочный чертеж 

расточной оправки и чертеж резца). Варианты исходных данных задания 

приведены в табл. 1.1 и 1.2. 

Задание 2. Выполнить расчеты и разработать конструкцию круглого 

фасонного токарного резца для обработки детали по заданному эскизу 

перехода. Выполнить графическую схему, поясняющую расчет, и чертеж 

резца. Варианты исходных данных задания приведены в табл. 1.3. 

Задание 3. Выполнить расчёты и разработать конструкцию червячной 

фрезы для обработки шлицевого вала. Выполнить чертёж фрезы по ГОСТ 

8027-87. Варианты исходных данных задания приведены в табл. 1.4. 


		2022-11-23T12:12:12+0300
	Якубов Чингиз Февзиевич




